Anfang an fiir das ,,phaser-SchweiBen‘_

us der Industrie kennen wir das
ALichtbogen-SchweiBverfahren

unter dem Begriff WIG-Schwei-
Ren (Wolfram-Inert-Gas) seit 1937. Der
Lichtbogen des phaser mx1 (C. Hafner)
bietet gentigend Energie (einstellbar von
60 A bis 300 A bei 15 V bis 60 V) genu-
gend Energie, um einen SchweifRpunkt
zu setzen, der dem einer Laserschweil-
ung gleicht. Es lassen sich nahezu alle
GesetzméaBigkeiten eines Laserschweil3-
gerétes auf den phaser mx1 Ubertragen
und es liegen durchweg vergleichbare
Ergebnisse vor.

Mit dem phaser mx1 (Abb. 1) kdénnen
alle zahntechnischen SchweilRarbeiten
bei Neuanfertigungen und auch bei
Reparaturen ausgefiihrt werden. Das
Anwendungsspektrum reicht vom Fugen
von Briickenverbindungen uUber das
Fixieren von Ankern und Halteelemen-
ten bis hin zum Einsatz im Bereich
Kieferorthopédie.

Der phaser mx1l bietet eine solide
Leistung und ist sehr einfach zu bedie-
nen. Sein attraktiver Preis von nur
rund 25 Prozent eines Laserschweif-
gerétes macht ihn gerade fir Labore und
Praxen interessant, die aus wirtschaftli-
chen Griinden bislang auf die Schweil3-
technik verzichteten. Ein Laserschutz-
beauftragter ist nicht erforderlich.

Im Gegensatz zum Loten ist die
Warmeeinflusszone beim Schwei-
Ren mit dem phaser mx1 so gering,
dass in unmittelbarer N&he von
Verblendungen oder Kunststoff-
satteln gearbeitet werden kann.
Prazise Schweifungen an Kombi-

Der primotec phaser mx1 ist ein Sc
Vertriebspartnerschaft mit primotec a
" tagstaugliches Schweil3gerat, bei de

li-r'd. Es handelt ..Si
siner Wolfram-Elektro

.
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nationsarbeiten kénnen auch ohne vor-

herige Demontage ausgefiihrt werden.

Korrektur einer
Brickenarbeit

Bei aller Sorgfalt, es passiert trotzdem:
Schwapp - die Einbettmasse ist zu
schnell in die Muffel eingelaufen und
Teile einer Frontzahnkrone sind nicht
ausgefullt. Selbst wenn man es bemerkt,
was will man tun? Die Einbettmasse wie-
der auswaschen? Dies gelingt meistens
nicht vollstdndig, die Bricke musste
wieder zerlegt, die Rander neu model-
liert, die Einzelteile erneut verbunden
und das Gusskanalsystem wieder ange-
bracht werden. Bei einer 10-gliedrigen
Briicke bedeutet dies einen Zeitaufwand
von ein bis zwei Stunden. Also Augen zu
und durch - abwarten was kommt.

Gespannt betten wir den Guss aus und
sehen sofort, dass die betroffene Krone

Abb. 1 Mit dem phaser mx1 kén-
nen alle anfallenden
zahntechnischen
Schweilarbeiten
sowohl bei Neuanferti-
gungen als auch bei
Reparaturen ausge-
fihrt werden.

dabei um ein leistungsstarkes und all-
de ein Lichtbogen im Schutzgas zwi-
det wird. Ztm. Hans-Joachim Burkhardt hat sich von
eressiert und sich ilntensiv in die Thematik eingearbeitet.

einen deutlichen Lunker aufweist (Abb.
2). Ein Sauglunker ist dies sicherlich
nicht. Tatsachlich befand sich in der
Krone eine dicke Luftblase, so dass nun
auch der Stumpf zu gut einem Drittel
aufgefullt wurde (Abb. 3).

Wias ist zu tun? Die Briicke neu modellie-
ren? Sicher nicht! Krone herausschnei-
den und eine neue Krone einbauen? In
Anbetracht dessen, dass dies schweil3-
technisch sehr schwer zu bewerkstelli-
gen ist, auch keine gute Ldsung. Bei
einer Briicke dieser Grofe ist das
Verzugsrisiko bei einer Létung zu hoch.
Ausschleifen, bis der Stumpf passt? Der
Zeitaufwand ist zu hoch und die
Wahrscheinlichkeit zum Schluss doch
noch ein Loch einzuschleifen erfah-
rungsgeman sehr groli.

Die Briicke passt ansonsten gut, also las-
sen wir sie am Stiick und entscheiden
uns dazu, nur den defekten Teil abzu-
trennen und zu ersetzen. Dazu ,,kdpfen”
wir die Krone und entfernen damit die
Blase; die Passung auf dem Stumpf ist
somit erreicht. Wir achten darauf, dass
unsere geschliffene Kante mdglichst
einen rechten Winkel ergibt und die

Abb. 2
Ein Lunker in einer
10-gliedrigen Briicke
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dicke Luftblase, so dass nun auch der
Stumpf zu gut einem Drittel mitgegossen

wurde.

Wandungsstarke rundum
gleichméRig wird, was das
spatere Schweilen erheb-

lich vereinfacht (Abb. 4). |

Der fehlende Teil der Krone
ist schnell modelliert. Auch
hier beachten wir, dass die
Wandungsstarke der des
Metalls entspricht. Wah- |
rend das Gussteil zusam-
men mit anderen Arbeiten
gegossen wird, arbeiten wir den Rest der
Bricke aus. Das neue Teilstiick liegt
bald vor und ist schnell aufgepasst (Abb.
5und 6).

Die SchweiBflachen werden mit Glas-
perlen gereinigt und wir beginnen auf
dem Modell die ersten Schweilpunkte
mit reduzierter Leistung zu setzen,
schlieBlich wollen wir das Gussteil

~ zunachst nur anheften. Vor allem aber
wollen wir zunéchst ermitteln, welche
Schweilparameter zur Legierung und
der Wandungsstarke des Gerustes pas-
sen. Zu hohe Leistung - und die ist bei
einer dinnen Krone schnell erreicht -

‘;v:p';l’rde zu groBBe Schmelzseen bewirken
und kénnte die Geometrie des Gerlistes
in der Schweilzone verandern. Die Pas-
sung ware dahin.

Wir setzen die SchweiBpunkte im
Wechsel, mal vestibular, mal palatinal.
So verteilt man die entstandene Wérme
und vermeidet einseitige Spannungen
im Gerust. Moglicherweise sind einzelne
SchweiBpunkte nicht bis auf die Innen-
seite der Krone durchgedrungen. Wir
mussen dann entscheiden, ob wir von
der Innenseite gegenschweilen oder ob
dieser kleine Mangel fur das Gesamt-
ergebnis unerheblich ist. Sofern es kein
statisches Problem darstellt, wollen wir
darauf verzichten, denn eine Schwei-
Rung innerhalb einer Krone ist aufgrund

Abb. 4 Wir lassen die Briicke am Stlick
und trennen ausschlieB3lich den defekten
Teil ab, bis der Stumpf passt.

Abb. 5 Modellation des fehlenden
Kronenteils
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Abb. 6

Das neue Teilstlick ist
durch seine einfache
Form schnell aufgepasst.

der Tiefe und des Winkels
nicht einfach.

Die Schweifn
(Abb. 7). Die AuBenflac
der Krone kann nun ausge-
arbeitet werden. Dabei
zeigt sich, dass die Schweil-
naht fehlerfrei ist, es gibt

weder Einschlusse noch

Lunker (Abb. 8). Einer wei-

teren Verwendung des Ge-

rUstes steht nichts im Wege. -
Der zeitliche Mehraufwand
belief sich fur Vorberei-
tung, Modellation, Aufpas-
sen und Schweifen auf
zirka 20 Minuten und hat
sich im Verhéltnis zu einer

Neuanfertigung gelohnt.

Bleibt die Frage, wie man
diesen Arbeitsvorgang be-
zeichnet. Ist es eine Reparatur? Ich
meine nein, denn mit einer ,,Reparatur”
verbindet man eine mehr oder weniger
starke Qualitdtsminderung. Diese liegt
aber nicht vor, denn es wurde Original-
material mit Originalmaterial verbunden
und es liegt keine Einschrankung in der
Verwendbarkeit vor. Ich denke ,,Korrek-
tur” ist ein passender Begriff. 0

Abb. 8 Die fehlerfreie SchweiRnaht nach
dem Ausarbeiten
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